Gasfederprogramm AL-KO
Produkte und Kompetenzen
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Das Unternehmen

Das Unternehmen zeichnet
sich aus durch eine hohe
Produktqualitat, kundenspe-
zifische Produktidsungen,
kurze Lieferzeiten und kom-
petente Kundenbetreuung.

Programmiibersicht

Eine kurze Einfiihrung in
unser Standardprodukt-
programm mit Angaben
wichtiger Kennzahlen.
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Standardgasfedern
nicht blockierbar

Sie ermdglichen das kom-
fortable Bewegen schwerer
Gewichte und sind ideal
geeignet beispielsweise
fir Container, Sicherheits-
tiiren, Wartungsklappen.

Standardgasfedern
hlockierbar

Sie sind hervorragend
geeignet fir schwere
Klappen, die an jeder
beliebigen Position sicher
blockiert werden sollen,
z.B. fiir Liegen, Solarien,
Dachfenster u.a..
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Anschlussteile
und Zubehor

Eine Ubersicht iiber unser
umfangreiches Programm
an hochwertigen Anbau-
elementen fiir eine optimale
Verbindung erhalten Sie auf
diesen Seiten.

Kompetenzen

Hier finden Sie Details
tiber Méglichkeiten der
Spezialanfertigungen,
Entwicklungen aus der
Luftfahrttechnik sowie
tiber RadstoBdampfer und
Au aufbremsdéampfer.

Einbauhinweise

Fiir die Gewéhrleistung der
optimalen Funktionsfahig-
keit Inrer Gasfeder finden
Sie hier wichtige Hinweise.



Das Unternehmen

... kreative Kdpfe, die kompetent und
professionell innovative Produkte nach
Ihren Bediirfnissen entwickeln

... erfahrene Hande, die die Technologien
beherrschen und Qualitat herstellen

... symphatische Mitarbeiter, die fiir Sie da
sind und sie freundlich bei lhrer Produktaus-
wahl beraten

m Schicken Sie uns Ihre Zeichnung und wir

entwerfen und fertigen lhnen Gasfedern fiir
Ihren individuellen Bedarf!
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Ihr Kontakt

AL-KO Démpfungstechnik GmbH
Bahnhofstr. 2-4
D - 04746 Hartha

Tel.: +49 (0)34328 67 0
Fax: +49 (0)34328 67 226

info.hartha@al-ko.de
www.al-ko.de



Unsere Produkte

sind komfortable und sichere Losungen
zum Bewegen von schweren Bauteilen
erfiillen hochste Qualitdtsanspriiche, um
eine lange Lebensdauer zu garantieren
erhohen die Sicherheit des
Bedienpersonals der Anlagen

sind technisch funktionell und &sthetisch
senken die Wartungs- und
Instandhaltungszeiten lhrer Maschinen

Unternehmen -



Programmiibersicht
Gasfedern

Die Federkennlinie x = F2 / F1

m Einschubkraft: Eine
auBere Kraft ist gro-
Ber als die Kraft der

Gasfeder.

Grundtyp

@ Kolbenstange/
Zylinder in mm

GF 6/15
GF 8/19
GF 10/22
GF 10/28
GF 14/28

FR max

(N)

40
60
60
60
100

x=F2/F1  |o

(=)

1,4
1,4
1,4
1,2
1,4

Ausschubkraft: Die
auBere Kraft ist klei-
ner als die Kraft der
Gasfeder.

Reibungskraft: Der Unter-
schied zwischen Ein- und
Ausschubkraft ergibt sich
aus der Reibungskraft FR.

Hub C
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- AnschluBteil

——— Zylinderrohr
Beschichtung:
Epoxidharzlack

Kolbenstange
nitriert
schwarz/silber

Anschlussteil
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Grundtyp Erlauterung Hub C Ausschub- Seite
@ Kolbenstange/ (inmm) | kraft F1 (N)
Zylinder in mm
@S Nicht blockierbar | m die beste Losung, um Gewichte zu bewegen
GF 6/15 bzw. auszugleichen 50 ... 200 20 ... 350 8
GF 8/19 m Dampfen Bewegungen und senken dadurch 60 ... 300 80 ... 700 10
GF 10/22 die Wartungs- und Instandhaltungszeiten 60 ... 425 100 ... 1250 12
GF 10/28 Ihrer Maschinen 60 ... 425 100 ... 1250 14
GF 14/28 50...500 200 ... 2500 16
@S (PTILIFT m Die Gasfeder ist einseitig so an einer Rolle
(Nicht blockierbar) befestigt, dass sich ihre Position je nach
GFBa 14 Neigung der Klappe dndert < konstanter 400 ... 1100 18
GFBb 14 Kraftaufwand zum Offnen und SchlieBen 400 ... 1500 18
@S Blockierbar m Vereint die Vorteile einer nicht blockierbaren
G 10/28 Gasfeder mit der Méglichkeit, ein Gewicht an 45 ... 300 200 ... 900 20
jeder beliebigen Stelle zu arretieren
- %

verschiedene Ausschubgeschwindigkeiten realisierbar



ausgeschobene Lange E = 2

Gasfeder GF 6/15

@61
GdiL i m] B
Hub ausgesch. Bestell-
(mm) Lange (mm) Nummer
50 134 280 452
75 184 280 453
100 234 280 454
125 284 280 455
150 334 280 456
175 384 280 457
200 434 280 458
a6
Sonderldsungen auf Anfrage
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m Ausschubkraft F,
20- 350 N

m Ausschubgeschwindigkeit
0,2-0,4 ms™

m Lange der Endlagendampfung
2010 mm

m Zuldssige Belastung
in Zugrichtung: <2000 N

m mit Plastkugelpfanne: < 1500 N

e ™
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ausgeschobene Lange E = 2

Gasfeder GF 8/19

~N 10 dick
v ¢ -

Hub ausgesch. Bestell- m Ausschubkraft F,

(mm) Lange (mm) Nummer 80-700N

75 203 280 000 | Aussohubgeschwindigkeit

100 253 280 001 0,1-0,3 ms?

]25 508 280,002 m Lange der Endlagenddmpfung
50 353 280003 90 + 10 mm

175 403 283 683

200 453 280 004 m Zuldssige Belastung

225 503 282 823 in Zugrichtung: < 3000 N

250 553 280005 mit Plastkugelpfanne: < 1500 N

300 653 280 006

Sonderldsungen auf Anfrage

Hub C

s ¥ O = L B

10 AL-KO Gasfederprogramm



ox-1v



ausgeschobene Lange E = 2

Gasfeder GF 10/22

Hub C

P, M8
C e 10 dick
{ HSI

o881
E

Hub ausgesch. Bestell-
(mm) Lange Nummer

75 210 280 007
100 260 280 008
125 310 280 009
150 360 280010
175 410 283 595
200 460 280 011
250 560 280012
250 610 282 950
300 660 280013
350 760 280775
400 860 280778

Sonderldsungen auf Anfrage
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m Ausschubkraft F,
100 - 1250 N

m Ausschubgeschwindigkeit
0,1-0,3 ms’

m Léinge der Endlagenddmpfung
20 + 10 mm

m Zulassige Belastung
in Zugrichtung: = 3000 N
mit Plastkugelpfanne: <1500 N

B-
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ausgeschobene Lange E = 2

Gasfeder GF 10/28

o 10 ick
v & E

Hub ausgesch. Bestell- m Ausschubkraft F,

(mm)  Ldnge (mm) Nummer 100 - 1250 N

75 9210 280 728 [ Ausschubge?chwindigkeit
100 260 280729 01-03ms

125 310 280730 m Lange der Endlagendampfung
150 360 280 731 20 + 10 mm

200 460 280732

250 560 280 727 m Zuldssige Belastung

300 660 280 733 in Zugrichtung: < 3000 N

350 760 281739 mit Plastkugelpfanne: <1500 N
400 860 281 740

Sonderldsungen auf Anfrage

Hub C

c ¥ O = L B
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ausgeschobene Lange E = 2

Gasfeder GF 14/28

A M0
o) |
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Hub

(mm)

100
150
200
250
275
300
300
350
400
400
450
500

12 thick

ausgesch.
Lange (mm)

268
368
468
568
618
668
718
768
868
918
968
1068

Bestell-
Nummer

280 694
280 711
280 493
280 494
280 749
280 495
282 967
280 496
280 497
283 577
280 498
280 499

m Ausschubkraft F,
200 - 2500 N

m Ausschubgeschwindigkeit
0,1-0,3ms’

m Lange der Endlagenddampfung
2010 mm

m Zuldssige Belastung
in Zugrichtung: <5000 N

o ¥
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Sonderldsungen auf Anfrage
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Gasfeder OPTI LIFT

Die Gasfeder ist einseitig so an einer Rolle
befestigt, dass sich ihre Position je nach
Neigung der Klappe dndert.

G Offnen

Bahnfiihrung

7

Gasfeder

Blockierstiitze

Schlieen

o

g Typ F1 (N) d (mm)
GFBa 14 400 - 1100 809
GFBb 14 400 - 1500 1100

Der Kraftaufwand zum Offnen und Schlie-
Ben bleibt durch die konstant optimale
Ausgleichposition der Gasfeder gleichméBig
gering.

Vorteile:

m bequemes Bewegen von groBen und
schweren Klappen

m besonders gleichmaBiger Hub mit
konstant niedrigem Kraftaufwand

Ausschubkraft F :
F=G-a-k

G: Klappengewicht (kg)

a: Schwerpunktabstand (mm)

k: Berechnungskonstante nach Tabelle bei
Einatz von zwei Gasfedern pro Klappe

u (mm) k a max (°)
193 0.02025 86
251 0.01660 86

Berechnung und Auslegung erfolgt durch unsere Mitarbeiter; Sonderlésungen auf Anfrage

18  AL-KO Gasfederprogramm



Kraft in N

Kraft in N

Handkraftverlauf Standardgasfeder

0 6 1218 25 31 37 43 49 55 61 68 74 80 86
Offnung in °

Handkraftverlauf OPTILIFT

150
100
50

-50
-100
-150

1 T T T T T T T T T T T T T T
0 6 1218 25 31 37 43 49 55 61 68 74 80 86
Offnung in °

Produktlosungen

19



ausgeschobene Lénge E = 2

Gasfeder G 10/28

blockierbar, starr

M10

g

Hub

(mm)

45
60
90
120
150
180
210
240
270
300

ausgesch.
Lange* (mm)

197,5
242,5
322,5
392,5
462,5
532,5
602,5
672,5
742.,5
783,5

Bestell-
Nummer

1217982
1217983
1218151
1218152
1218153
1218154
1218155
1218156
1218157
1218158

16,5

20
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* ohne Anbauelemente

Sonderldsungen auf Anfrage

Ausschubkraft F1
200 N bis 900 N

Gesamter Hub hydraulisch
gedampft

Zulassige Belastung
in Einschubrichtung: 5 x F1
in Ausschubrichtung: 3000 N

Deblockierkraft
<200 N bei Deblockierweg 3,5 mm
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Anschlussteile und Zubehor
Fiir eine optimale Verbindung

Die Gasfedern kénnen Gewichte nur sicher Natirlich kdnnen Sie sich bei Fragen auch an
bewegen, wenn sie optimal befestigt werden. uns wenden. Unser Team berdt Sie gern bei
Hierzu haben wir fiir Sie ein umfangreiches der Auswahl der passenden Anschlussteile.
Programm an hochwertigen Anbauelementen Wir freuen uns auf lhren Anruf.

und Zubehor. Deren technische Daten und
MaBe finden Sie auf den folgenden Seiten.

22  AL-KO Gasfederprogramm
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Anschlussteile

im Uberblick

Auge

Eye 6.1-6x16 M5

Eye 8.1-5x28 M6

Eye 10.1-5x28 M6
Eye 8.1-5x28 M8

Eye 8.1-10x30 M10
Eyes 10.1-10x30 M10

Auge

Eye 8.1-10x16 M6
Eye 8.1-10x23.5 M6
Eye 8.1-10x16 M8
Eye 10.1-10x16 M8
Eye 8.1-12x16 M10
Eye 10.1-12x16 M10
Eye 12.1-12x16 M10

Gabelkopf

G 5x10-M5

G 6x12-M6

G 8x16-M8

G 6x16-M8

G 10x20-M10
G 8x16-M10

Distanzstiick

M8x34
M8x58
M10x22
M10x50

24 AL-KO Gasfederprogramm

6.1
8.1
10.1
8.1
8.1
10.1

8.1
8.1
8.1
10.1
8.1
10.1
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M8
M8
M10
M10

16
28
28
28
30
30

16
23.5
16
16
16
16
16

20
24
32
32
40
32

34
58
22
50
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10
10
10
10
12
12
12
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12
12
16
16

M5
M6
M6
M8
M10
M10

M6
M6
M8
M8
M10
M10
M10

M5
M6
M8
M8
M10
M10

M8
M8
M10
M10

10
15
15
15
18
18

19
15
19
19
19
19
19

10
12
16
16
20
16




Winkelgelenk CS a b c d e f sw

WG CS 8x22-M5/M5 M5 22 10 M5 8 9 7
\ s l = WG CS 10x25-M6/M6 M6 25 12 M6 10 11 8
SN WG CS 10x25-M6/M8 M8 25 13 M6 10 135 13
= N WG CS 10x19-M6/M8 M8 19 13 M6 10 135 13
WG CS 13x30-M8/M8 M8 30 16 M8 13 13 11
o WG CS 13x30-M8/M10  M10 30 20 M8 13 13 17
WG CS 16x35-M10/M10  M10 35 20 M10 16 16 13
; . Winkelgelenk S a b c d e f sw
\
YT |l WG S 10x19-M5/M6 M6 19 12 M5 10 11 8
O WG S 10x19-M5/M8 M8 19 13 M5 10 135 13
= BT sw WG S 10x19-M6/M8 M8 19 13 M6 10 135 8
/ WG S 10x25-M6/M8 M8 25 13 M6 10 135 13
WG S 10x19-M8/M8 M8 19 13 M8 10 135 13
WG S 10x19-M8/M6 M6 19 13 M8 10 135 8
Plastikwinkelgelenk a b c d e f Sw
PWG S 10x18-M5/M6 M5 18 12 M6 10 11 8 r
PWG S 10x18-M6/M6 M6 18 12 M6 10 11 8

PWG S 10x18-M8/M8 M8 18 13 M8 10 135 13

Blockierstiitze a b c |

Stahl verzinkt 85 155 185 100 bis 500 mm Hub /
.




Anschlussteile
im Uberblick

Lagerschuh lang a b c d e f
Lagerschuh 8x85x23 8 85 13 6,5 225 23
Lagerschuh kurz a b c d e f
. Lagerschuh 8x51x17 8 51 13 6,5 20 17
7%
Winkel flach a b c d e f g

mit Kugelzapfen 65x22x2,5 10 30 11 53 65 45 10

Winkel hoch a b c d e f g

mit Kugelzapfen 65x38x2,5 10 15 11 53 45 22 10

26  AL-KO Gasfederprogramm



Stahlschutzrohr a |

GF8 24 von 75 mm bis 300 mm Hub
GF10 27,5 von 75 mm bis 400 mm Hub
GF14 34,6 von 100 mm bis 500 mm Hub
Lagerbock a b c d e f
8x15 8 24 15 43 45 14
6x6 6 24 6 43 45 14
8x6 8 24 6 43 45 14
Lagerbolzen a b SwW d e f
sw Lagerbolzen 8 19 14 M8 39 12

17
17
17

27



Kompetenzen
Gasfeder-Spezialanfertigungen

Individuell gestaltet

Komplettlgsungen Hdchste Korrosionsanforderung

-

m Entwicklung von Komplettidsungen m Spezialanfertigungen fiir den Einsatz
bei schwierigsten Bedingungen wie

unter Sand, Salz, Staub, etc.

fiir Ihren speziellen Anwendungsfall

m Lieferung einbaufertiger Gasfedern

mit Beschldgen und Montageteilen N ) m Salzspriihnebel getestet: garantiert
Individuell gestaltet nach Ihren Anspriichen hachste Korrosionsbestindigkeit

m bedruckt mit Ihrem Firmennamen

m in verschiedenen Farben

m in gewiinschter GrdBe und
Ausschubkraft

28  AL-KO Gasfederprogramm
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Kompetenzen
Dampfer aus der Luftfahrttechnik

AL-KO LOK: Sitzverstellung im Flugzeug

RATE CONTROL: Fiir das komfortable Offnen der Gepackfacher

MSA: Sicherer Verschluss von Abfallbehdltern zur Erhdhung des Brandschutzes

30  AL-KO Gasfederprogramm



Die Einsatzmdglichkeiten der Ddmpfer
sind vielféiltig Unsere Erfahrungen aus
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Kompetenzen

RadstoBdampfer und Auflaufbremsdampfer

Hydraulische Zweirohr-TeleskopstoBdampfer

m dampfen Radschwingungen bei
Fahrzeugen mit mechanischer
und pneumatischer Federung

m geeignet fir Transporter und
PKW-Anhénger bis 3,5t

Hydro-pneumatische Einrohrdampfer

m ddmpfen Au aufbewegungen
von gebremsten Einachs- und
Tandemanhéngern bis zu einem
Gesamtgewicht von 3,5t

m stabilisieren das Fahr- und Brems-

verhalten und erhéhen damit die
Sicherheit

32 AL-KO Gasfederprogramm

m mit einer groBen Auswahl von
Befestigungselementen erhéltlich

T e

m erfillt die Richtlinie EG 71/320
EWG Anhang VIII

m sind bis zur vorgegebenen Grenz-
nutzungsdauer wartungsfrei



Ubersicht iiber das AL-KO Auflaufdimpferprogramm

Typ : Hub ausgesch. @ Kolben- @ Zylinder : Anbauelemente Anbauelemente ,‘ \
(mm) Lange (mm) i stange (mm) i (mm) Kolbenstange Zylinder =
fi
E8 { 60-200 :230-605 8 24 Gewinde M8 / Hilsen -
M8 x 1 Laschen '
Hiilsen Rohrstiicke
Rohrstiicke
E10: 60-200 :230-605 10 27 Gewinde M8 / Hilsen
M8 x 1 Laschen
Hiilsen Rohrstiicke
Rohrstiicke
Ubersicht iiber das AL-KO RadstoBdampferprogramm
Typ Dampfkraft Dampfkraft @ Aufien @ Auflen Hub
Zug (N) max i Druck (N) max i Zylinder (mm) Schutzrohr (mm) (mm)
BG2 i 3500 800 39 47 70 - 300
BG3 : 4500 1000 45 58 70 - 300 |
K1 150 750 24 30 70-150 f
K2 80 1600 29 38 70-150

Kompetenzen



Einbauhinweise
Tipps und Empfehlungen

Die Gasfedern werden speziell fiir Ihren Anwendungsfall konzipiert und einbaufertig
ausgeliefert. Zur Gewdéhrleistung der optimalen Funktionsfahigkeit Ihrer Gasfeder

beachten Sie bitte folgende Hinweise:

m Der Einbau erfolgt mit nach unten
gerichteter Kolbenstange

m Verunreinigungen oder Farbe auf
der Kolbenstange zerstdren die
Dichtung der Gasfeder

m Die Gasfeder darf nicht
verkantet werden

m Vermeiden Sie Biege- und Seitenkrafte;
verwenden Sie deshalb bitte geeignete

Anschlussteile

m Nehmen Sie keine mechanische
Bearbeitung der Gasfeder vor

34 AL-KO Gasfederprogramm

Beachten Sie die angegebenen maximal
zuldssigen Zugkréfte

Nicht iber 120°C erwarmen!

Die Gasfeder steht unter hohem Druck
(bis 200 bar)! Bitte nicht 6ffnen!

Die Ausrichtung der Anschlussteile
zueinander erfolgt in Uhrzeigerrichtung;
die Befestigungselemente bitte nicht
demontieren

Die Standardgasfedern sind ausgelegt fiir
den Temperaturbereich von -30°C bis +80°C;
natiirlich fertigen wir fiir Sie auch Gasfedern
flir extremere Einsatzbedingungen
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Faxformular Absender

Firma Strafle

S AR o i

e e i e e
O Gasfeder, blockierbar [0 Gasfeder, nicht blockierbar

T P Leferdatom

)
o [ =
+ — mim

FAX an AL-KO Dampfungstechnik GmbH: +49 (0) 34328 67 226
Tel.: +49 (0)34328 67 0 + info.hartha@al-ko.de * www.al-ko.de Mm



Faxformular

Firma Strale
Bergich PLZIOM
Name Tel fFax
= B
I' £ i ] i
i A
l'l. : B R = Sohwed ikl 3
s T P N :
it
2 la
o |
i il
~ |! T
Klappengewicht 1
¥
z
o
[ 1 Anzani Gastedarn = i
e‘ ] ' ! : |
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f
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¥ N
vl \
¥ t
'y i J
¢ A
4 xb 1
1/ 4
: ‘ N
¥ o :; -\E
I’ "-I
| 4 \
¥i N
N
_ CGrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrara

Ihre Angaben zum Anwendungsfall:

G = Klappengewicht

Ax = horizantaler Abstand Schwerpunkt/Drehpunkt
Ay = vertikaler Abstand Schwerpunkt/Drehpunkl

Z = Klappenlange

DDD D [0 Anwendungsfall 1

Gasfederbefestigungspunkt an Klappe/Drehpunkt
xa = horizontaler Abstand

ya = vertikaler Abstand
Gasfederbefestigungspunkt an Rahmen/Drehpunkt
xb = horizontaler Abstand

yb = vertikaler Abstand

I:II:I DD ] Anwendungsfall 2

FAX an AL-KO Dampfungstechnik GmbH: +49 (0) 34328 67 226
Tel.: +49 (0)34328 67 0 « info.hartha@al-ko.de + www.al-ko.de

ALKO




AL-KO Dampfungstechnik GmbH - Bahnhofstr. 2-4 - D-04746 Hartha
E-Mail; info.hartha@al-ko.de - Internet: www.al-ko.de
Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, vorbehalten.






